FLANGES CLASE 150

Welding Neck Flange Slip On Flange Blind Flange Lap Joint Flange Socket Weld Flange Threaded Flange
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TABLA DE MEDIDAS (MM)

( Didametro Perforaciones )
Diametro | Diametro Exterior del Exterior del Diametro entre
Nominal Exterior Diametro Interior (*) | Diametro | Profundidad Espesor Altura Total Cuello Biselado | Cuello enla Base Resalte Cantidad | Diametro | Perforaciones

(D) (J) (J1 (M) (B) (H) (A) (M) (G) () Ui (K
SO/ WN/SO/BL/ WN/SO/LJ/ WN/SW/
WN | SW/TH | LJ SW N LJ/TH SW WN | SO/BL/SW/TH | LJ WN TH/SW BL/TH/SO
FLANGES SEGUN ANSI B165
172" 88,9 15,8 224 | 229 15,8 937 11,2 11,2 47,8 15,8 15,8 21,3 30,2 35,0 4 15,8 60,5
34 98,6 20,9 21,1 | 282 20,9 11,2 12,7 12,7 52,3 15,8 15,7 26,7 38,1 429 4 15,8 69,9
1" 108,0 26,7 345 | 351 26,7 12,7 14,2 14,2 55,6 17,5 17,5 335 49,3 50,8 4 15,8 79,2
1.1/4" 17,3 30,1 43,2 | 437 30,1 14,2 15,8 15,7 51,2 20,6 20,6 42,2 58,7 63,5 4 15,8 88,9
1.1/2" 127,0 40,9 495 | 50,0 40,9 15,8 17,5 17,5 62,0 22,4 22,4 48,3 65,0 731 4 15,8 98,6
7 152,4 52,6 620 | 625 52,6 17,6 19,1 19,1 63,5 25,4 25,4 60,5 71,7 91,9 4 19,1 120,7
21/2 1718 62,7 74,71 | 754 62,7 19,05 22,4 22,4 69,9 28,4 28,4 73,2 90,4 104,6 4 19,1 139,7
3 190,5 80,0 90,7 | 91,4 80,0 20,6 23,9 239 69,9 30,2 30,2 88,9 108,0 127,0 4 19,1 152,4
3.1/2 215,9 90,2 103,4 | 1041 90,2 22,2 23,9 239 7.4 31,8 31,8 101,6 122,2 139,7 8 19,1 1718
4 228,6 102,4 116,8 | 116,8 102,4 23,8 23,9 239 76,2 33,3 33,3 114,3 134,9 157,2 8 19,1 190,5
5 254,0 128,3 143,8 | 1445 128,3 23,8 23,9 239 88,9 36,6 36,6 141,2 163,6 185,7 8 22,4 215,9
6" 279,4 154,2 170,7 | 1715 154,2 27,0 25,4 254 88,9 39,6 39,6 168,4 192,0 2159 8 22,4 241,3
8" 3429 202,7 2215 | 222,3 202,7 3,7 28,4 28,6 101,6 445 445 219,2 246,1 269,7 8 22,4 298,5
10" 406,4 259,1 276,4 | 271,4 259,1 33,3 30,2 30,2 101,6 49,3 49,3 273,1 304,8 3238 12 25,4 362,0
12" 482,6 304,8 327,2 |328,2 304,8 39,7 31,8 318 114,3 55,6 55,6 3239 365,3 381,0 12 25,4 4318
14" 5334 336,5 359,2 | 360,2 336,5 41,3 35,1 349 127,0 57,2 79,2 355,6 400,1 4127 12 28,4 476,3
16" 596,9 387,3 4105 |411,2 387,3 44,4 36,6 36,5 127,0 63,5 87,4 406,4 457,2 469,9 16 28,4 539,8
18" 635,0 438,1 461,8 |462,3 4381 49,2 39,6 39,7 139,7 68,3 96,8 457,2 505,0 5334 16 31,8 5779
20" 698,5 488,9 513,1 [514,4 488,9 54,0 429 429 1445 73,2 103,1 508,0 558,8 584,2 20 31,8 635,0
22 749,3 564,4 46,0 149,2 79,4 558,8 609,6 641,2 20 35,1 692,1
24 8128 590,5 616,0 |616,0 590,5 63,5 478 47,6 152,4 82,6 11,3 609,6 663,4 692,2 20 35,1 749,3
WN/SO | LJ SW SW WN/SO/BL SW WN SO/BL LJ WN WN/SO WN/SO/BL
26" 869,9 - 666,7 - - - 50,8 - 127,0 85,7 - 660,4 7239 7429 24 34,9 806,4
28" 9271 - 717,6 - - - 52,4 - 128,6 87,3 - 711,2 781,0 793,7 28 34,9 863,6
30" 984,2 - 768,3 - - - 54,0 - 130,2 88,9 - 762,0 831,8 857,2 28 34,9 9144
3z 1060,4 - 819,1 - - - 571 - 133,3 92,1 - 8128 889,0 908,0 28 4,3 9719
ki S 1111,2 - 869,9 - - - 58,7 - 134,9 93,7 - 863,6 939,8 958,8 32 4,3 1028,7
36" 1168,4 - 920,7 - - - 60,3 - 136,5 95,2 - 9144 996,9 1022,3 32 4,3 1085,8
38" 1238,2 - 971,5 - - - 60,3 - 136,5 95,2 - 965,2 1060,4 1073,1 32 4,3 1149,3
40" 1289,0 - 1022,3 - - - 63,5 - 139,7 98,4 - 1016,0 111,2 1123,9 36 4,3 1200,1
42" 1346,2 - 1073,1 - - - 66,7 - 142,9 101,6 - 1066,8 1168,4 1193,8 36 4,3 1257,3
44" 1403,3 - 1123,9 - - - 66,7 - 142,9 101,6 - 1117,6 1219,2 1244,6 40 4,3 13144
46" 1454,1 - 1174,7 - - - 68,3 - 144,5 103,2 - 1168,4 1270,0 1295,4 40 4,3 1365,2
\_48" 15111 — 12255 — — — 69,8 — 146,0 104,8 — 1219,2 1327 1 1358,9 44 4,3 14224 )

(*)El didmetro interior es el indicado, a menos que el comprador especifique uno diferente. Solicitar a TPI, en caso de requerir tablas de flanges clase 300, 400, 600, 900, 1500, 2500, como asi mismo de otras normas dimensionales.




FLANGES CLASE 150 - TOLERANCIAS DIMENSIONALES SEGUN ANSI B16.5 - 1996

Diametro interior (J) <10 +0,8mm < 10" +0,8mm/-0
12a18" +1,6mm =12 +1.6mm/-0
>20" +3,2mm/ - 1,6mm

Diametro cara de contacto (G) 1,6mm RF +/- 0,8mm 1,6mm RF +/-0,8mm
6,4mm RF +/- 0,5mm 6,4mm RF +/-0,5mm
Lengiieta y ranura +/-0,5mm Lengiieta y ranura +/-0,5mm
Macho y Hembra +/-0,5mm Macho y Hembra +/-0,5mm

Diametro del orificio (j) - - Los mismos que para el didmetro interior -

Diametro del cuello en el <5h" +2,4mm/ - 0,8mm - -

punto de soldadura (a) >6" +4,0mm/ - 0,8mm - -

Perforaciones () Diametro entre perforaciones (k) +/-1,6mm Diametro entre perforaciones (k) +/-1,6mm
Espaciado entre perforaciones +/-0,8mm Espaciado entre perforaciones +/-0,8mm

Excentricidad del diametro de la perforacion (k)
con respecto a la cara (g)

<2.1/2" 0,8mm max.

> 3" 1,6mm max.

Excentricidad del diametro de la perforacion (k)
conrespecto a la cara (g)

<2.1/2":0,8mm max.

>3" 1,6mm max.

Espesor (B) <18" +3,2mm/-0 <18" +3,2mm/ - Omm
>20" +4,8mm/-0 > 20" +4,8mm/ - 0mm
Altura total (h) <4 +1,6mm - -
>5" +1,6mm/ - 3,2mm - -
<10 +1,6mm/ - 3,2mm - -
=12 +3,2mm/ - 4,6mm - -
J
PES0S APROXIMADOS (KG) PES0S APROXIMADOS (KG)
Diametro Diametro
Nominal | Welding Neck | SlipOn | Blind | Lap Joint | Socket Weld Threaded Nominal | Welding Neck | SlipOn | Blind | Lap Joint | Socket Weld Threaded
/2" 0,5 0,4 05 0,4 0,5 0,4 26" 118,0 107,0 238,0 - -
3/4 0,7 0,6 0,7 0,6 0,6 0,6 28" 134,0 122,0 281,0 - -
1" 1,0 0,8 0,9 0,8 0,9 0,8 30" 153,0 138,0 327,0 - -
1./4 14 1,0 1,2 1,0 11 11 32" 190,0 170,0 395,0 - -
1.1/2 18 1,4 1,6 1,3 14 14 34" 212,0 184,0 449,0 - -
2' 2,6 2,1 2,5 2,0 2,1 2,1 36" 242,0 211,0 511,0 - -
o 2.1/ 4,2 33 4,0 3,3 34 3,3 o 38" 284,0 249,0 570,0 - -
o 3 50 39 49 38 39 39 3] 40" 311,0 272,0 651,0 - -
: 3.1/ 6,1 49 6,2 4.8 50 4.8 : 42" 358,0 313,0 746,0 - -
wnl|l ¥ 7,0 54 7,0 53 59 53 » 44" 376,0 331,0 810,0 - -
S| 5 8,6 6,1 8,7 6,1 6,8 6,1 5 46" 399,0 349,0 891,0 - -
Q| 6 10,6 15 11,3 14 8,6 16 o 18" 440,0 381,0 983,0 - = TPI CHILE S.A.
8" 176 12,1 20,0 12,1 13,7 12,1 Panamericana Norte 9301
10" 24,0 16,5 29,0 16,4 19,6 16,5 Quilicura, Santiago - Chile
12" 37,0 270 | 440 | 270 29,0 27,0 Tel: {56-2) 463 8000
% 490 30 | 590 | 350 4.0 350 Fax: (56-2) 463 8051
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